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Cap.4.1 Dimensiuni taiere profile

Instructiuni privind debitarea profilelor

- Barele de profil vor fi depozitate cel putin 24 de ore la temperatura ambianta ( peste
15°C) inainte de a fi debitate.

- Debitarea profilelor din pvc se realizeaza cu ferastraie concepute pentru prelucrarea
profilelor din pvc.

- Se recomanda, ca sprijinirea profilelor sa se faca pe suprafata cea mai lata

- Discurile pentru taierea profilelor vor fi speciale pentru profilele din pvc.

- La debitarea profilelor din pvc nu se foloseste lichid de ungere.

- Impuritatile de orice fel influenteaza negativ procesul de sudare.

- Profilele din pvc care vor fi supuse procesului de sudare se debiteaza de regula cu un
adaos total de 6 mm. Adaosul de sudura se determina prin incercari de sudura

- Pentru o calitate a taierii ridicata se recomanda o ascutire uniforma a panzelor de
ferastrau

- Dupa debitare, bucatile de profil trebuie depozitate astfel incat sa nu se produca
deteriorarea suprafetelor ce se sudeaza.

- Profilele debitate trebuie sudate in cel mult 48 de ore.
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Instructiuni privind debitarea armaturilor

- Taierea armaturilor de otel se face pe utilaje speciale pentru debitarea profilelor
metalice
- La taiere se utilizeaza lichid de racire.

Profil rama S.70101

Armatura 109-01; 109-03

Profil cercevea S.70201

Armatura 709-02;109-01

Profil cercevea S.70202

Armatura 109-04

85*

* Fara adaos de sudura
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Profil montant S.70301
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